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Opracowanie nowatorskiej technologii wykonywania odlewow cisnieniowych ze stopow
aluminium o podwyzszonych parametrach jakosciowych

Cel projektu

Celem projektu jest opracowanie technologii umozliwiajacej otrzymanie ulepszonego produktu — odlewu
cisnieniowego ze stopu aluminium o podwyzszonej jakos$ci z uwagi na: zmniejszong porowatos¢, zwiekszong
stabilnos¢ ksztattowo-wymiarows i/lub lepsze wtasciwosci mechaniczne.

Planowane efekty

Projekt zaktada wprowadzenie innowacji technologicznych, polegajacych m.in. na:

a. wprowadzeniu symulacji komputerowych na etapach projektowania formy oraz proceséw odlewania
(w tym zastosowania sytemu prézniowego);

b. przygotowania ciektego metalu, w celu obnizenia zawartosci wodoru i statych wtracen niemetalicznych;

c. optymalizacji proceséw odlewania cisnieniowego z uwagi na porowatos¢ i/lub wtasciwosci mechaniczne.

Zmniejszenie ilosci gazow w odlewach pozwoli na podjecie préb obrébki cieplnej typu T6 — w wariancie
niskotemperaturowego przesycania i/lub starzenia oraz ultra-krétkotrwatego wysokotemperaturowego
przesycania i/lub starzenia — w celu poprawy wtasciwosci eksploatacyjnych odlewéw wysokocisnieniowych.
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Krotki opis projektu

Wyzwaniem technologicznym w projekcie jest otrzymanie odlewu cisnieniowego ze stopu aluminium
o zmniejszonej porowatosci (klasa Il wg ASTM-05) i zwiekszonych wtasciwosciach mechanicznych. Klasyczna
technologiaodlewania podci$nieniemniejest wstanie zapewnic takich parametréw jakosciowych.Zapewnienie
wysokiej jakosci wymaga szeregu dziatan w obrebie catego procesu technologicznego — od konstrukgji
i wykonania formy po proces odlewania. W ramach projektu planuje sie stworzenie linii demonstracyjnej
odlewania ci$nieniowego, integrujacej szereg nowoczesnych maszyn i urzadzen. Najwieksza kategorie wad
odlewniczych w odlewnictwie ci$nieniowym stanowi porowato$¢ gazowa. Pomocng technologig w ograniczaniu
porowatosci gazowej sg systemy usuwania atmosfery gazowej z wneki formy — systemy Vacuum. Zastosowanie
tego systemu powoduje jednak inne warunki jej wypetnienia, w zwigzku z tym nalezy inaczej zaprojektowac¢
i wykona¢ forme. W tym celu wykorzystane zostang programy symulacji numeryczne;.

Otrzymanie odlewu ci$nieniowego o zaktadanych parametrach jakosciowych nie jest mozliwe bez zapewnienia
wysokiej jakosci metalu. Stopy przeznaczone do odlewania pod ci$nieniem charakteryzuja sie bardzo duza
zawartoscig zelaza (do 1,3%). Otrzymanie wysokich wtasciwosci mechanicznych (zwtaszcza plastycznosci)


http://www.gov.pl/web/ncbr

ograniczane jest przez tworzenie sie faz zelazowych o niekorzystnej morfologii (igty). Stale prowadzone s3
badania nad optymalizacjg sktadu chemicznego stopéw dla odlewnictwa pod cisnieniem. Dobér optymalnego
sktadu chemicznego stopu ma kluczowe znaczenie dla uzyskania odlewéw o zwiekszonych parametrach
wytrzymatosciowych. Zagadnienie to w sposéb metodyczny nie byto do tej pory w Polsce poruszane.
Wtasciwosci mechaniczne zostang zwiekszone poprzez obrébke cieplna odlewéw, po kontroli RTG/CT.
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