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Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska ze Srodkéw Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Inteligentny Rozwdéj 2014-2020

,Opracowanie szybszej metody druku 3D pozwalajacej na obnizenie kosztéw produkgcji
i poprawienia wtasciwosci mechanicznych przy zachowaniu mozliwie najlepszej
jakosci powierzchni”
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Instytucja Finansujgca: Projekt wspoffinansowany przez Unie Europejska ze srodkéw Europejskiego Funduszu
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Narodowego Centrum Badan i Rozwoju: Projekty aplikacyjne

Nazwa programu: Program Operacyjny Inteligentny Rozwdéj 2014-2020

Cel projektu:

Gtéwnym celem projektu jest opracowanie nowej technologii wytwarzania przyrostowego (potocznie
druku 3D), ktéra bedzie konkurencyjna w stosunku do najbardziej popularnych technologii FDM i FFF pod
wzgledem szybkosci dziatania, wytrzymatosci budowanych elementéw przy jednoczesnym zachowaniu
najwyzszej jakosci powierzchni i izotropowosci wtasnosci mechanicznych budowanych detali. Te cechy
z kolei sg niezbedne do otwarcie szerszej drogi dla nowych aplikacji produkcyjnych w przemysle,
medycznym, lotniczym, narzedziowym i maszynowym, dla ktérych obecnie trudne lub mato optacalne jest
stosowanie rozwigzan na bazie druku 3D przy produkcji finalnych komponentéw. Gtéwnymi wyznacznikami
sukcesu w projekcie bedzie stworzenie systemu do druku 3D wykorzystujgcego nowatorskg koncepcje
tgczenia materiatéw kompozytowych i realizacji warstw co ma zapewnic:

- uzyskanie wzrostu predkosci budowy detali o min. 30% w stosunku do najszybszych maszyn w technologii
FDM/FFF dla detali budowanych z tg samg gtadkoscig powierzchni lub lepszg,

- poprawe izotropowosci wiasnosci mechanicznych budowanych detali,

- obnizenie kosztéw produkcji kompozytowych elementéw duzych i sredniej wielkosci.

Gtéwne prace badawcze bedg dotyczyty opracowania optymalnych metod taczenia materiatéw
termoplastycznych wypetnianych wtdknami technicznymi z materiatami niewypetnionymi jak i zywicami
organicznymi, w celu produkcji obiektéw przestrzennych bezposrednio z danych 3D z wykorzystaniem
innowacyjnej idei progresywnej grubosci warstwy. Kolejnym waznym zagadnieniem bedg badania
materiatowe wtasnosci mechanicznych materiatdw po wydruku i ich optymalizacja.



