Fundusze ) . A ® UNIA EUROPEJSKA
Europejskie FNP ) Fundacjanarzecz EUROPEJSKI FUNDUSZ
Inteligentny Rozwj Nauki Polskiej ROZWOJU REGIONALNEGO

1. Kierownik projektu: dr inz. Annamaria Naughton-Duszova

2. Tytut projektu: POWROTY/2016-1/3 - Development of ZrB, and HfB, based ceramics
3. Datarozpoczecia/zakonczenia: wrzesien 2016 — pazdziernik 2019

4. Nazwa programu: POWROTY/POIR 2014-2020
5

Rola w projekcie: lider

Catkowita wartos¢ projektu: 791 584,00 PLN

Wktad Funduszy Europejskich: 791 584,00 PLN + 368 842,50 PLN
Beneficjent: Jednostka realizujaca

Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania

ul. Wroctawska 37a

30-011 Krakéw

Partner krajowy:

Akademia Gérniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica w Krakowie
al. Mickiewicza 30

30-059 Krakow

Partner zagraniczny:

Institute of Materials Research Slovak Academy of Sciences
Watsonova 47

040 01 Kosice

Slovak Republic

Projekt realizowany w ramach programu POWROTY Fundacji na rzecz Nauki Polskiej,
wspétfinansowany przez Unie Europejska z funduszy strukturalnych w ramach Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj (PO IR) 2014-2020, Dziatanie 4.4. Zwiekszanie
potencjatu kadrowego sektora B+R

Celem projektu byto opracowanie, wytworzenie i scharakteryzowanie zaawansowanej
ceramiki o ulepszonych wtasciwosciach mechanicznych w warunkach normalnych oraz
w wysokich i bardzo wysokich temperaturach, o doskonatej stabilnosci termicznej, wysokiej
twardosci, doskonatych wtasciwosciach tribologicznych, itp. Badania dotyczyty spiekania
metodami ciSnieniowymi materiatow na bazie borku cyrkonu oraz hafnu z aktywatorami.
Zaplanowano otrzymanie materiatéw z polikrystalicznego borku cyrkonu i borku hafnu, jak
rowniez kompozytéw o osnowie z tych borkéw z wtraceniami grafenowymi (GPLs) oraz
przeprowadzenie badan dla okreslenia charakterystyki wtasciwosci otrzymanych
materiatow.

ZrB, i HFB, sq zwigzkami trudno spiekalnymi z powodu kowalencyjnego charakteru wigzan.
Aby uzyska¢ materiaty o wysokich gestosciach oraz dobrych wtasciwosciach fizycznych
i mechanicznych, w ramach pracy przeprowadzono optymalizacje procesu spiekania
obejmujacag dobér aktywatoréw (SiC, B4C), jak réwniez wybér odpowiedniej techniki
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spiekania (HP, SPS/FAST, HP-HT). Otrzymane spieki scharakteryzowano pod katem sktadu
fazowego i mikrostruktury, wtasciwosci mechanicznych, tribologicznych oraz cieplnych.



